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If* invention oonceme un procSd^ pour la polymerisation 
thezmlqae, la polycondensatlon ou la condensation de 
matlfires synth^tlguea monomdres, conme lea monomdres vlny- 
llqnea ou des matltees synthgtlques a pold/ moUeulalre 
peu ^lev6 mals dorclssables, ooaime lea urfithannes, des 
rHalnes polyester non satories, conspoaSa allyllques^ 
rSslnes d base de fozmaldCbyde de ph€nol et slrallalres , 
dana des mat^riauz poraux, comme en partlculler le bols, 
le b§ton-moii8se et almllalres. 

Confoosement A 1» Invention, 11 est pr^vu que 1* adduction 
oontrOlde de chaleur, en vue du rgglage de la temperature 
de d§marrage de ructions chlmlques exothemlques ou la 
continuation de reactions endotfaermlques de oatitees ayn- 
thdtlques monomdres ou llquldes ainal que I'dllailnatlon de 
la chaleur exc6dentalre an coturs de reactions cihlmlquea 
eacothezmlquea a lieu au sioyen de mfidla de transf ert tJier-- 
mlque prteents ft l*6tat liquids dans la ganmie dea tempera- 
tures des reactions diimlques qui se dSroulent, par eacenrple 
poisr la polymerisation ln«-sltu de methacrylate de mfithyle 
•monomdre dans du bols, 11 est en outre pr§vu d*utlllser 
comme Ugulde de support thexxnlque des matidres ne reagissant 
pas chimiquement avec lea matieres synthfitiques pr^sentes 
dans le matSriau poreux, d'enlever aprda la polymerisation 
las media de transfert tiieralque des surfaces de ces 
mater laux a l*aide d*un solvant approprie et de separer 
le cas echeant de la solution obtenue les substances ayant 
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servi h 1' indignation. 

5 

Ire nouveau proc6d5 se disl^lngue de la pol:^6rlBatlozi de mono- 
meres In-sltu dans le bois par la fal-t que I'on ueillse au lieu 
d'air et de gaz qui sont: de mauvals conducteurs de la ohaleur, 
coiome m^lum de support thCHcmique^ des llquldea Inertes & hau- 

lO te co&ductlbilit§ thesnnigue, entrant en contact direct avec 

le oat^lau a polym^ris^, en y falsant balgner ce dernier de 
fagon r€giilldre et avec une agitation contrdl^e, garantlssant 
de ce fait une adduction et une elimination de chaleur exac- 
tement contrCl^es/ senslblement plus in^iortantes/ r parties 

15 sur toute la surface du mattelau, llmltant 1 'admission d«oxy- 

gdne pendant la polymerisation, dlmlnuant les pertes en mono-* 
mdres au nuoment de la polymerisation et augmentant la vltes-* 
se du ddroulement de la reaction • 

20 Par la demands allemande DOS H*'2 040 356»on a ega- 

lement connalasance d'une version du precede de durdsse— 
ment par radiation lonisante dans laquelle, aprSs I'ln^egna- 
tlon d'un objet poreux avec un liquids polymerlsable» cet ob- 
jet est entoure d'une <^uche llqulde formant un corps protec- 
ts teur. Cette couche est solldifiee avant que ne coaanence 1* ope- 
ration d* irradiation condulsant ^ la polymerisation et, mSme 
si 1 ' irradiation conduit d une nouvelle liquefaction partial*- 
le du corps protecteur, la matldre de ce corps protecteur ne 
pent etre utilisee pour le contrOle de 1" adduction et de 1*611- 
30 mlnatlon de la chaleur « etant donne que sa temperature est 

f Ixee sans equivoque possible par la configuration geometrl- 
qua et la dose de radiation utilisee. Ce corps protecteur sert 
done uniquement ft proteger le monomdre de l*accds de l*alr« 

35 Les metliodes connues de la polymerisation exotfaermlque de ma-- 

tldres synthetlqaes monomeres dans des materlauac poreux out 
1 " inconvenient qu'au tours du deroulement du ^ocessus de fa- 
brication 11 faut modifier au uoins deux fols 1* arrangement 
des produltsr c'est-a«^dlre que oes demlers seront ft manlpu*- 
ler Indivldualleouuxt en vue d'eviter des accumulations de cba— 

leur au moment de la polymerisation. Ce precede est coQteuxr 
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de mSme qae lee apparelllages- de falnrleatlon comma sont sen- 
slblemen^ plus cofl-fieux que ceaz utLltBGr pour le nouveaa 
processus « 

II est en effe-t cozmu d'u^illser par exen^le du polyfithyldae- 
glycol caan&e sappori: thfirmlqae dans de peUts agrfigats de vul- 
oan±Gat;lon a ofaaoffage fileotrique et; pour des bains d'loiiiLer- 
slon pour la vnlcanlsa'tion sans pression d' articles solldes 
en caoatohouc* Nouvelle, est cependant 1 'utilisation de mfidla 
de support thermlijue llqaldes, coimne par exemple da polyfithy- 
Uneglyool poor la polymfirlsatlon In-sltu de n t onom ftres/ par 
exemple du mfithacrylata de mtithyle llqulde dans du bols In^rS-* 
gn4 ou 1 "utilisation de natfelauz poreux iji^SgnSs de matldres 
synthStlques llq^ildes, alnsl que la resolution dea probl&nes 
116s a cette taohe* 



Conform&aent 21 1' Invention, les pldces peuvent en un premier 
tamps dtre verstes ou en^llteiSr en dfisordre ou de fagon ordon- 
nSe, dans un panf er perforS, sans autre stsuilpulatlon des pl&-> 
oes Indlvlduelles et parcourlr alnsl tout le cycle de travail, 
dSbutant par le gonflement, stehage* tvacuatlon. Impregnation, 
polyxnfelsatlon contr61te, lavage, et flnlssant au durclssement 
et a la clljnatlsatlon. 

lies probl&ies critiques de repartition, de la cbaleur au moment 
de la polymerisation des materlaux selon les precedes connus 
se trouvent supprlmes par la methods conforme 3. l*'lnventlon« 
Zi* adduction et 1 * elimination de la chaleur devlennent Indepen- 
dantes de 1 * arrangement des* plftces dans le polymerlsatenr . 

Le nouveau procede de polymerisation ln--6ltu du bols pxoposS 
GCMnme medium d'adductlon et d' elimination de la chaleur des 
llquldes dLnertes, cbmoie le polyethyieneglycol/ la glycerine, 
des clres £ondues, la, pyridine, des hydrocarbures chlores, 
du naplLtaldne, du naphtaiene cblor6, des alliages meta^lliques 
£L baa point de fusion (SO^'C) , de la parafflnqiastearine, des 
hniles.et matldres slmllalres, ne formant pas de compose dl** 
rect avec les monomfires ou avec le bols Impregne d"un monamd- 
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re ou d*une maU-dre syntlidtigue ot que I'on peut a nouveau 
enXever par lavage de la surface du bols polymSrls^^ 

liO bols ou la pltee imprl^S avec le monomdre llquide cataly- 
sS, par exemple aveo du m5thacrylate de a^-thyle tMAH) se trou 
vani: en dfisojrdre ou emplU dans un panler per ford, est. plon- 

dans le llquide de supporb tbecmlgue Inerte e-t lalssd dans 
celul-ol, en 1 "absence de I'oxygdne de I'air et sous la pres- 
slon foumle par le niveau da llquide, la tenip&rature dtant 
contr^lCe et r§glabl3e,. de sorte qu'il baigne entldrement dans 
le support .tbermlque dont l'agltat:lon est contrdlfie, jusgu'a 
ce que le prodult attelgne les temperatures de d&narrage de 
la polymdrisatlon et que la rtectlon exothermlque et le dur- 
clsseoient de la matldre synth§tlque dus le bols pulssent dtre 
achevSs ft des temperatures eacactemeot d6£lnies et contr61ables 

Pendant cette operation, une attention particull&ce est attri- 
bute au £alt que.'jusqu'ft la fin da la polymerisation exother- 
mlque la temperature, par exezi^>le pour du bols, ft l*lnterleur 
de la plftoe ne xoonta pas au^-dessus de 90*^95*0, pour 6vlter 
un ddgazage et une exaudatlon de monomftre ou de matlftre syn- 
tbetlque encore llquide ou la formation de vapeurs, 

t.a chaleur de reaction ft amener ft la surface de la plftce 
ou ft eUmlner de celle-ol est rdglde ft cette occasion par un 
passage contr6ie ft travers le recipient de polym&clsatlon et 
le reglage de la temperature (refroldlssement) • 

A la fin de la reaction ohimlque et aprfts reglage de la tem- 
perature de durclssement (par exemple de 105*C environ), le 
panler perfore reiirpll de bols polymerise est retire et soumis 
ft une operation de lavage, pour enlever le . llquide de support 
thermique retenu ft la surface du hole ou du panler (environ 
2-5 % du poids du bols) . 

Les Figures 1 et 2 montrent par exemple 1' execution du proces- 
BUS de polymerisation et de lavage, caonme 11 fut execute ft 
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I'fichelle du labor atoixe. 

recipient de poljpaSclBatlon P est, par exemplar remplt de 
polySthyUnegXycoI H une tas^firatore de 60-70'*C. Ce llqulde 
de Bupport, themlqae est: mnlntanu auz ta^^&ratixres ddslrtes 
a I'alde d*un §changeur de ciialeiir 2 et: d'une poape de cixca- 
la-klon !• Le panier perform 3 rempll de bole Is^r^gnd du mono 
xodre de mfitbaca^late de mdtliyle catalyst est: alors Imiergfi 
daxis le liqixlde de support thersilqoe. 

Par suite du passage r^guUer du llqulde & travers le panier 
perform, chaqoa pltea de bols est rtehau££te de oianldre unl- 
forme et la chaleur de ruction exotharmlque formSe est 611- 
mln6e dans les proportions voulues*. La polymerisation a Ueu, 
en utUlsant du imft th a c rylate de m^tliyle (HAH) , par emi^le 
dans un* dfilal de 30-45 minutes, le durolsseDient consScutlf 
da la matldre synthStlque dans le bols dans un d^lal de 10-15 
minutes, pour une teo^Srature de lOS^'C. 

Le panier perform rempll du bols polym6rls6 ■ '■^r mlTiff est alors 
sox^ du rtelplent de polymerisation, dfibaxrass^ sur les sur- 
faces de l'exc€dent de la matldre servant de support tfaerml- 
que au moyen d"un apparell vibrant, et plongS, ^ das tempera- 
tures prtetfgUes donates, de par eacemple 60-90*C, pendant 3 
minutes dans un -rtelplent de lavage X, rgnipll d*une solution, 
par emq^le & 20 %, de polyfithylteeglycol (PEG) & 60'G par 
escemple. Pour ohaque charge de 100 kg de bols polymfirlsft, en- 
viron 3*6 kg de PB6 passent dans les 150 1 du llqulde de la- 
. vage dont la ooncentratlon en PBG passa alors & envlrcm 23 %. 
Le lavage a lieu sous feoulement turbulent du Hrpi<^^ de la- 
vage. 

Le panier per£or6 contenant le bols polymtelsfi prfilavS est 
maintenant transfte6, selon la Figure 1, du recipient de la- 
vage I dans le recipient de lavage IZ, oCl 100 kg de bols po- 
lym&rlsfi font entrer environ 2-3 kg de llqulde & 23 % de PEG, 
done 0,7 kg de PEG dans les 150 1 de llqulde de lavage xr d. 
dO^'C (0,45 % de PEG). 
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Dans le recipient III a lieu le lavage tormlnal d I'alde d«eau 
chauda. Ccanna, dans les 150 1 d"eau ohaude dans le recipient 
III n» entrant que 2 1 du llqulde gul €talt retenu sur les sur- 
faces, con tenant 9 g de PEGr 11 ne reste, apr^s le lavage dans 
le recipient III, sur la surface de 100 kg de bols polymeri- 
se que 3 1 de llqulde, contenant 8 g de PBG. Aprds la sortie 
du bols polymerise du recipient III en vue du sechage de la 
surface,, la surface du bols polymerise est alors presque exemp- 
te de 



Aprfes aoMvement du processus de polymerisation on retabllt 
dans le recipient de polymerisation P le mtee niveau de sup- 
port thermiquo/ en amenant du recipient A par eacemple 5 kg 
de PEG par 100 kg de bols polymerise, etant donne qu'aveo clia- 
que charge de bols environ 5 1 de PBG sont transportes dans 
le recipient de lavage !• On pent alors Introdulre une nouvel- 
le cliarge ^ polymerista. 

A la fin du processus de lavage on introduit pour chaque fois 

10 0 kg de bols polymerise par ex^Dple 25 kg de liquids PEG 
du recipient de lavage I dans le reservoir de stookage du PBG 
B et 11 s'ecoule du recipient de lavage II 20 1 de llqulde 
de lavage vers le recipient I, 20 1 de llqulde de lavage du 
recipient III vers le recipient II et 20 1 d'eau ohaude du 
reservoir de stookage d'eau ohaude V vers le recipient III. 
Par cela, les nlveauB dee llquldes dans les recipients A, I, 

11 et III sont remis en leur etat initial et la prochalna char- 
ge de lavage pent oommanoer, Ce processus peut etre execute 
sous co mm a n de autraiatique* 

Btant doxme qu'll faut, par reolpient de polymerisation et 
par charge de bols, 50 ft 75 minutes pour la polymerisation 
et le durcissement final et pour 1 'operation de lavage dans 
lea 3 recipients seulement de 12 a IS minutes environ, on peut 



iX, II r III) environ 4-5 recipients de polymerisation P. Lors* 
que les reolplents de polymerisation ont une capaclte da cha- 
que fois 400-500 kg de bols polymerise, on peut falre passer. 
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en e3cploi.1:atlon continue, par heure de £onct±omiement, 5 char- 
geg a*im total de 2 tonnes ou env^lron 2 iii3 da bols polymfiri* 

Xi' arrangement preaorit de 4-5 recipients de polymerisation 
et de 3 recipients de lavage pent egaloient dtre reniplaoe par 
la combinaison d'on recipient de pol^erlsatlon avea on reci- 
pient de lavage W et I'adjonction de 4-6 reservoirs de stocka- 
ge de PEG et d*eanx de lavage ft dlfferentes concentrations, 
otl 1' operation de lavage a lieu en transvasant par one pooq^e 
les solutions de lavage d.'un reservoir de stoclcage par 1' inter* 
m ediaire du recipient de lavage W dans le prochaln reservoir 
de stockage, confozmement ft la Figure 2, 

La capacite de debit de 1' installation de polymerisation et 
de lavage decrite ci-deasus est en theoria d' environ 48 ton- 
nes de bols polymerise en 24 heures. 

Selon les echantlllons de bols dont on dispose jnsqu*ft present, 
les caracteristiques specif Iques du bols sont equlvalentes 
ft celles des produits catenas ft l*aide d*aatras methodes de 
pol^^merisatlon . 

Comme liquidea de lavage poor les materlauac polymerises on 
se servira d'eau lorsqu'on a utilise du polyethy^ltoeglyool 

on des media de support thexmlqpie solubles dans l'ean« 

Lorsqu'on utilise da la stearins, paraffins, des oires, des 
hydrocarbures chlores^naphtalftne etc. comma support thaxmigu^ 
on se servira de solvents Inertes org£uiiques, da la eerie 
alipiiatlque -ou aromatique les plus a pprop ries at les molns 
clier8,ne rSagissant de preference pas avec la matiftra synthe- 
tique contenne dans le materiau poreux ou avec les surfaces 
de ce materiau et qui en mSme tepq^s ne sont pas un solvant 
pour la matlftre synthetique polymeri8& dans la* materiau. On 
peut par ezemple utiliser ft oet effet dM bydrocarbures cblo- 
res, -du bensftne et ses derives at d'autras solvants usuels 
similaires. • 
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lies solutions de lavage, enrichies au coors du circuit: fermS 
selon les Figures l 2, sent ensulte dls1:ill6es et Xes subs- 
tanoes d'fohange termlqua rteup6r6es ; les solvanba dtant rd- 
utlllsfis dans le processus. 

Au cours de la polymSrlsatlon des loatldres syxxth6tJ.ques dans 
le matSriau, de falbles quantitSs de monoxadrea ou de matlSres 
syn1:h6tlques falblemenb pol^fmgrls^es passent: dans le llquide 
de support therzoique. Une r6g6n6ratlon occaslonnelle ou purl- 
ficatlon du llquide de support thermlgpie sera done n^cessalre. 

Bn cas d'une pol:^6rlaatlcn de m6thacrylate de mfithyle dans 
le bols# non contrOlte ou trop raplde, des r^alnes de polymS- 
thacrylate de mdthyle encore llquides peuvent par exemple ok- 
suder des pores du bois. 

Les BUbstamoes qui se sdparent flottent' alora h la surface 
du llquide de support thermlque et peuvent dtra enlevfies 
I'alde d*un sSparateur poxir matldres sumageantes. 

De falbles quantlt^s de joonom^res, par charge de bois, peuvent 
dgalement pdndtrer dans le llquide tehangeur thermlque et se 
polymfiriser au seln de celul**cl. £n utlllsant du polyfithyldne-* 
glycol conime llquide dobangeur thermlque celul'^1 devralt 6tre 
r6g6n6rd aprds ohaque fols 10-20 charges de bois polym^rlsSes. 

Iia separation du polym/$thacrylate de mdthyle dans le PKG 'est 
obtenue avantageusemant par floculatlon, en dlluant le PEG 
avec de I'eau. Dans l*ezeaqple d' execution reprSsentfi, la flo- 
culatlon a lieu en ajoutant 50 1 d'eau cbaude ft 900 kg de PSG 
aprds 13-14 charges dans I'agrfigat d*6puratlon D. 

Dans une solution contenant de 25 35 % de PBG^ le polym6 tha- 
crylate de mfithyle (Poly-I^) est f loculd ft grain £ln et peut 
fttre £iltr€. La solution de PEG flltr^e peut fttre utlllsSe 
pour le pr^-gonflement du bois dans le processus cycllque pour 
la stabilisation dimensionnelle du bois et le Poly-MftM steh6 
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esi: dlssoQS dsns le M&K Bt ajoat6 k la solution de M&H daatl- 
n6e & I'ijqnc^gnatlon. 

Etant; donnfi que I'on utilise pour la fabrication de 100 kg 
de bols polsfmtrlsd ezivlron 15 % de PSG pour la stabilisation 
dimenBlonnelle, 11 est avantageux de retlrer, aprds cbaique 
polyz&firlsatlon d'une charge de bols, par 100 kg da bols poly- 
n^rlsd/ environ 15 kg de llqulde tehangeur tbexmlque coxttenant 
le PEG, de la cuve da polym^rlsateur et de las remplacer par 
15 kg de PEG frals. On ^vlte alnsl un enrlcblssemant Ind^slra- 
ble du PEG dans la cuve da polym&rlsataur, de sorte qua I'on 
peut travalller sans perte de natldre premldre en on proces-* 
sus cycllqpie direct, avec Insertion d'un flltre pour retenlr 
la natldre synthdtlque flocal^e. 
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Revendioatlo n s 



I« PxocMS pour la polym&:lsat:lon thexmigue^ polycondensatdLon 
ou la condensation de ixia1:13res aynthg-biques xaonomSres, c^ome 
les iQonomdrQS vinyliquea ou les mati§reB syntixgUques & fal-* 
ble polds xool^culalre mala durcissable^ comme les ur^thanneSf 
les rfislnes polyester non sat.urte8jessoxapos6s allyli.que^les6~ 
Bines & base de formaldehyde de pKdnoX ei: slxollalres dans des 
matSrlaux porenx, odmme en partlculler le bols, le b^-bon-roousse 
et slmllalres, caract^rlsft en ce qpze 1' adduction contrdl6e 
de chalexir, en vue du r^glage de la texnp^rature de d&iarrage 
des ructions chiinlgues exothermlgues ou la continuation de 
reactions endotherxniques s*appliguant k des raatidres synthd- 
tiques monomdres on liquides et 1 ' elimination de la c^ialeur 
exc^dentaire au cours de reactions ohlmiqaes exothermiques, 
a lieu au moyen de mfidia de transfert thermigue presents ^ 
I'dtat liguide dans la gamme de temperatures des reactions 
chimiques qui se dfirouXent par exeniple pour la polymerisation 
in-situ de methacxylate de methyle joonaxaere dans du boia , et en ce 
que l*on utilise comme liquide de support thenoique des mati^-* 
res ne reagisaant pas chimiqnement avac les matitees synthe- 
tiques presentes dans le materiau poreuxj^^ue I'on enldve en 
outre aprds pol^fmerisation les media de transfert tbermique 
des^sTurfaces de ces oateriaux d I'aida d'un solvent approprie 
et/que I'on separe le cas eoheant cette solution des substan- 
ces ayant servi ci I'lopregnation. 

2. Precede selon la revendicatlon Ig caracterise en ce que 
les laateriaux cl soumettre & la reaction chitoique, ImpregneB 
de ma tieres synthesizes, sont Immerges dans un liquide de trans- 
fert thermique er/que l^on rdgle, en vue d*obtenir une adduc- 
tion et une elimination de chaleur contrOiees, la temperature 
et 1' agitation du support thermique dans lequal devra baigner 
le materiau / par desmesures appropriees comae le sont I'utili- 
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sation d*echai)9eur# de ohaleixr r^glables et d' installations 
de drcolatlon de liqaldes 6gaXement rfiglables. 

3« Procfidd salon L'une des revandieatlons 1^2, oaractfols6 

en ce que l"on utilise oomme llquldes de support tharmlqne s 

de_ la 

du polyfitliyldneglycol, de la stterlndTT^Kafflne, des clres, 
des hulled lourdes/ la pyridine, des hydrocarbures chlor^s, 
du naph t al6ne chlord, des dlph6nyles chlor6s ou I'alllage de 
Wood. 



4. Proc^fi selon l*une des revendicatlons 1 & 3, caracttelsfi 
en ce que, pour 1 ' SIIthI nation du liquide de support thermlque 
retenu S la surface des natfelauxr on .£edLt sulvre, lorsque 
la reaction cbimlque dazis le matgrlau est tecmln6ef une ope- 
ration de lavage avec de l"eau pour le poly fithyldnegly col, ou 
avec des hydrocarbures halog&ite on arcEDaatiques pour lea pa- 
raff Ines, lea clres et mati^es almllalres. 

5« Proc6d6 selon I'une des revendicatlons 1^4, caract6rls6 
en ce que l*on utilise comma liquide de support theicmique, 
par eacenqple pour la polymerisation In-situ du polyethyl&ie- 
glycol 1000 - 1500, qui est ensuite/ aprfes enrichissement & 
contre-courant en circuit ferm6, amonfi au cours d*une operation 
de lavage comprenant de 2 a 4 Echelons, 21 une teneur de 20-30 % 
de polyethyl&neglycol du liquide de lavage du premier Echelon. 

6. Precede selon I'une des revcmdications 1 ft 5/ caracterise 
en ce que, pour la polymerisation de monomeres vinyliques dans 
le bois, on connande par refroldissement et elimination de la 
chaleur de reaction la temperature du liquide de support ther^ 
mlque et 1* entourage regulier, rCglable des pieces par le bain 
pendant la ireaotion exothermique, de telle fagon que la cha* 
leur de polymerisation creee & I'interieur des pieces ne puis- 
se depasser 85-95 *C jusqu'd la fin de la reaction de durcis- 
sement. 

7. Procede selon l*une des revendicatlons 1 d 6, caracterise 
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en ce qu^an flocule et f litre les matiSrea synth^tiques pas- 
sfies dans la liqulde tehangeur de chaleiir contenant du poly- 
§thyldneglyGol au cours de Xa pols^mfirisatlOQ des monomtees 
par dilution avec de l*eau dtVqde I'on ajoute lee partlcules 
de matldre synth6tlqae £lltr6ea et sdch^es a la solution du 
nsonomdre destlnte 1* Impregnation. 

8. Installation pour 1' execution du proc6d6 selon I'une des 
revendlcatlons 1^7/ caraottelsSe en ce qu'elle se compose 
d*un recipient chauffable pour le llgulde de transfer t ther- 
mlque (A), d'un recipient de polymerisation (P) , con^rtant 
des dlsposltlf s ppur malntenlr constante et rSgler la teQip6- 
rature du liqulde de support thermlque dans une gamme de 20-'160^C 
alnsl qu'un dlsposltlf de circulation, d'un echangeur de cha- 
leur et d*tm dlsposltlf de regulation de temperature pour le 
medium de support tharmique, d"un recipient pour recevolr le 
medium de support thermlque use et le llqiolde de lavage, d'un 
dlsposltlf (D) de flltrage, regeneration et concentration even-* 
tuelle du liqulde de lavage et du liqulde echangeur de chaleur 
et comporte en outre des recipients de lavage (x) , (IX) et 
(III), dont I'un au molns comporte des dlsposltlf s de clrcu-- 
latlon et d'echange de chaleur pour regler la temperature du 
liqulde de lavage et un recipient addltlonnel (C) pour du li- 
qulde de lavage pur alnsl que d'autres reservoirs pour le li- 
qulde de lavage. 

9* -Installation selon la revendlcatlon 8, caracterlsee en ce 
qu*ll est prevu un engln de levage a l*alde duquel un panler 
de charge (IV) , rempll du mater iau poreux impregne, peut etre 
Introdult successlvement dans le recipient de polymerisation 
(P) puis (aprds polymerisation des mater laux) passe d'aboxd 
ft travers le recipient de lavage (X} , puis par le recipient 
de lavage (II) et le recipient de lavage (III) pour aller en- 
sulte, apres eechage et cllmatlsatlon du produit polymerise, 
d la fabrication* 

10. Installation selon I'une des revendlcatlons 8 et 9, carac-- 
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-Uris^e en ce que plusleurs rSclpientfii de polyoifirlsaUon (P) 
sont accoupXSs par des soupapes commandtes aatomatiquttneni: 
avec un seul recipient de lavage (I) et; avec 3-6 reservoirs 
d*eau et una pomq^r de telle fafon que le panler de charge 
(IV) n'est amend qa'une seule foJLs du rdclplent de polymeri- 
sation (P) dans le recipient de lavage (l) et%l^le lavage 
a Ilea par rempllsaage et vldage et transvaseiaent successlfs 
par la poampe de la solution de lavage, d partlr des reservoirs 
de stocJcage. 

II. Installation selon les r evend i cations 8 a 10, caraoterl- 
see en ce que le recipient de polymerisation (F) est equlpe 
d'un separateur pour les partlcules solldes de polymdre, ante- 
nees d surnager par des bulles de gas. 
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